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Рекомендации по расчёту нарезки заготовок.

termo 60   
eco 60 
city  120
grand 80 
logic 60
nord 70
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9. Расчет нарезки заготовок окна (двери).
Для определения длин заготовок профиля (коробки,створки,импоста) и размеров 

стеклопакетов соответствующие горизонтальные и вертикальные размеры  окна “в осях” 
уменьшают на величину отступов с 2-х сторон каждого элемента.

Величины отступов приведены в таблицах.

Для удобства ручного расчета рекомендуется подготовить бланк таблицы по образцу.
Размер 
элемента 
«в осях»

Тип
профиля 
заготовки

Артикул 
профиля

Кол Вычет 
№1

Вычет 
№2

Формула Размер 
стороны 
готового 
элемента

Размер 
заготовки 
(+L свар-
ки)

Ðàçìåð "â îñÿõ" Ðàçìåð "â îñÿõ"

Ðàçìåð "â îñÿõ"

Ðàçìåð "â îñÿõ"

Ðàçìåð ýëåìåíòà

Ðàçìåð çàãîòîâêè

Ð
àç

ì
åð

 ý
ëå

ì
åí

òà
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èì
ïî

ñò
à)

Ð
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ì
åð
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Èìïîñò 318600/
îñòåêëåíèå

Èìïîñò 318600/
Ñòâîðêà

Ðàìà 111200 -
îñòåêëåíèå

(ãëóõîå)

Ðàìà 111200/
Ñòâîðêà

-40

Îñü - 75
Ñòâîðêà -60

Öåíòð -80
Ñòâîðêà -65

Ñòâîðêà -60
Êðàé -100

Ñòâîðêà -65
Êðàé Ðàìû -105

Ðàìà - 48

Ðàìà - 60

Öåíòð -28

Öåíòð - 23

Ñòâîðêà -75

Ðàìà - 53

Ðàìà  - 60

+ L ñâàðêè

-40 + L ñâàðêè

Ñòâîðêà -75

+ L ñâàðêè

Öåíòð-15 + L ñâ. 

Öåíòð -15

Îêíî
ñî ñòâîðêîé
Àðò.216000  

Îñü - 115
Ñòâîðêà -100

Öåíòð -120
Ñòâîðêà -105

Ñòâîðêà -100
Êðàé -140

Öåíòð -28

Öåíòð - 23

Ñòâîðêà -105
Êðàé Ðàìû -145

Ðàìà -48

Ðàìà - 60

ðåç.óãëîì 45° Ñòâîðêà - 43
ðåç.óãëîì 90° Ñòâîðêà - 110 

Ðàìà - 53

Ðàìà -60

+ L ñâàðêè

-40 + L ñâàðêè

-40

+ L ñâàðêè

Öåíòð -15 + L ñâ.

ðåç.óãëîì 45° Ñòâîðêà - 43
ðåç.óãëîì 90° Ñòâîðêà - 110 

Öåíòð -15

Äâåðü
ñî ñòâîðêîé Ò-120
Àðò.227800

Èìïîñò
â ñòâîðêó

Èìïîñò
â ðàìó

Àðìèðîâàíèå
Ðàìû

Ñòåêëîïàêåò
Èìïîñòà

Èìïîñò
ê èìïîñòó (Ò-ñòûê) 

Ñòåêëîïàêåò
Ñòâîðêè

Àðìèðîâàíèå
Ñòâîðêè

Ñòåêëîïàêåò Ðàìû

Àðìèðîâàíèå
Ðàìû

çàãîòîâêà Ðàìû

çàãîòîâêà Ñòâîðêè

Ñòâîðêà

Ñòåêëîïàêåò
Ñòâîðêè

Àðìèðîâàíèå
Ñòâîðêè

çàãîòîâêà Ðàìû

çàãîòîâêà Ñòâîðêè

Èìïîñò
â ñòâîðêó

Ñòâîðêà

Âû÷åò/ïðèáàâêà
ðàçìåðà
ñ îäíîé ñòîðîíû
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Âû÷åò/ïðèáàâêà
ðàçìåðà
ñ îäíîé ñòîðîíû

Äâåðü
ñî ñòâîðêîé Ò-120
Àðò.227800

Îêíî
ñî ñòâîðêîé
Àðò.217600 

Èìïîñò Ðàìà - 48 Ðàìà - 48

Àðìèðîâàíèå
Ñòâîðêè
Ñòåêëîïàêåò
Ñòâîðêè Ñòâîðêà -65

Ñòâîðêà -75

Ñòâîðêà -105

Àðìèðîâàíèå
èìïîñòà

Èìïîñò â ñòâîðêó Ñòâîðêà -60 Ñòâîðêà -100

Ðàìà 111200 /
Èìïîñò

Èìïîñò - 70 Èìïîñò - 70

Èìïîñò 318600/
Èìïîñò

Àðìèðîâàíèå
èìïîñòà

Èìïîñò

Èìïîñò - 70

Öåíòð - 23

Èìïîñò - 70

Öåíòð - 23

Ñòâîðêà

Îñü øòóëüïà -3 + L ñâ.Îñü øò. -3 + L ñâ.çàãîòîâêà Ñòâîðêè

Øòóëüï
Ëîæíûé èìïîñò

Ïîðîã /
Äâåðíàÿ ñòâîðêà

(Ðèñóíîê ïîâåðíóò)

Ñòâîðêà -100
Êðàé ïîðîãà: -108

Àðìèðîâàíèå Ðàìû Ðàìà -55

- 8 + L ñâàðêèçàãîòîâêà Ñòâîðêè

Ñòâîðêà

Ñòåêëîïàêåò Ñòâîðêè

Ñòâîðêà - 43Àðìèðîâàíèå Ñòâîðêè ðåç.óãëîì 45° **

+ 0çàãîòîâêà Ðàìû *

Èìïîñò â ñòâîðêó

Ðàìà *

- 8

+ 0

Ñòâîðêà - 104Àðìèðîâàíèå Ñòâîðêè ðåç.óãëîì 90° **

* - ïðîôèëü êîðîáêè ñî ñòîðîíû ïîðîãà ðåçàòü ïîä óãëîì 90°
** - â çàâèñèìîñòè îò ïðèìåíÿåìîãî óãëîâîãî ñîåäèíèòåëÿ äâåðíîé ñòâîðêè 

44

Ïîðîã - 44

Ñòâîðêà -105
Êðàé ïîðîãà: -113

Îñü øòóëüïà
ïî ÷åðòåæó -3 

Îñü øòóëüïà
ïî ÷åðòåæó -3

ðåç.óãëîì 45° Ñòâîðêà - 43
ðåç.óãëîì 90° Ñòâîðêà - 110 
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Îïðåäåëåíèå ðàçìåðîâ ðàì êîíñòðóêöèè ïðè  èñïîëüçîâàíèè ýðêåðà 

180°

170°

160°

150°

140°

130°

120°

110°

100°

90°

37

34,6

32,1

29,6

26,9

24,1

21

16,6

13,8

9,3

70,6

129,3

114,5

101,6

90

80

53,3

61,7

45,1

37

X°

Ðàññòîÿíèå (ìì)

A Á

Óãîë 

A

Á

X
°

Á

A
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Примеры расчета.

Пример 1.
Окно.

Размер 
элемента

Тип про-
филя за-
готовки

Артикул 
профиля

К
ол

.

Вычет
№1

Вычет
№2

Формула Размер 
готового 
элемен-
та

Размер 
заготовки

Рама (гор.) Коробка 111200 2 0+Lсв. 0+Lсв. P-p(гор.)+Lсв.×2 1600 1606

Рама (верт.) Коробка 111200 2 0+Lсв. 0+Lсв. P-p(верт.)+Lсв.×2 1500 1506

Створка 
(гор.)

Створка 216000 2 -40-40+Lсв. Центр-15
Ц-15+Lсв.

800-40-15
800-40-15+Lсв.

745 761

Створка 
(верт.)

Створка 216000 2 -40-40+Lсв. -40-40+Lсв. 1500-40-40
1500-40-40+Lсв.×2

1420 1426

Импост(верт.) Импост 318600 1 -48 -48 1500-48-48 1404 1404

Армирование 
рамы (гор.)

106810 2 Рама-60 Рама-60 1600-60-60 1480

Армирование 
рамы (верт.)

106810 2 Рама-60 Рама-60 1500-60-60 1380

Армирование 
створки (гор.)

106810 2 Створка-75 Створка-75 745-75-75 595

Армирова-
ние створки 
(верт.)

106810 2 Створка-75 Створка-75 1420-75-75 1270   

Армирование 
импоста

106810 1 Импост-70 Импост-70 1404-70-70 1264

Стеклопакет 
1 (гор.)

Рама-53 Центр-28 800-53-53 719

Стеклопакет 
1 (верт.)

Рама-53 Рама-53 1500-53-53 1394

Стеклопакет 
2 (гор.)

Створка-65 Створка-65 745-65-65 615

Стеклопакет 
2 (верт.)

Створка-65 Створка-65 1420-65-65 1290

15
00

800 800
1600

Ñòåêëîïàêåò1 Ñòåêëîïàêåò2
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Пример 2.
Балконная дверь.

Размер 
элемента

Тип про-
филя за-
готовки

Артикул 
профиля

К
ол

.

Вычет
№1

Вычет
№2

Формула Размер 
готового 
элемен-
та

Размер 
заготовки

Рама (гор.) Коробка 116800 2 0+Lсв. 0+Lсв. P-p(гор.)+Lсв.×2 1000 1006

Рама (верт.) Коробка 116800 2 0+Lсв. 0+Lсв. P-p(верт.)+Lсв.×2 2200 2206

Створка (гор.) Створка 216000 2 -40-40+Lсв. -40-40+Lсв. 1000-40-40
1000-40-40+Lсв.×2

920 926

Створка 
(верт.)

Створка 216000 2 -40-40+Lсв. -40-40+Lсв. 2200-40-40
2200-40-40+Lсв.×2

2120 2126

Импост(в 
створку)

Импост 318600 1 Створка-60 Створка-60 920-60-60 800

Армирование 
рамы (гор.)

3106810 2 Рама-60 Рама-60 1000-60-60 880

Армирование 
рамы (верт.)

3106810 2 Рама-60 Рама-60 2200-60-60 2080

Армирование 
створки (гор.)

3106810 2 Створка-75 Створка-75 920-75-75 770

Армирова-
ние створки 
(верт.)

3106810 2 Створка-75 Створка-75 2120-75-75 1970

Армирование 
импоста

3106810 1 Импост-70 Импост-70 800-70-70 660

Заполнение 1 
(гор.)

край рамы-105

Створка-65
край рамы-105

Створка-65
1000-105-105
920-65-65

790

Заполнение 1 
(верт.)

Центр-28 край рамы-105 1200-105-28 1067

Заполнение 2 
(гор.)

край рамы-105

Створка-65
край рамы-105

Створка-65
1000-105-105
920-65-65

790

Заполнение 2 
(верт.)

Центр-28 край рамы-105 1000-105-28 867

1000

(ñòåêëîïàêåò)
Çàïîëíåíèå 1

(ñåíäâè÷-ïàíåëü)
Çàïîëíåíèå 2

10
00

22
00

12
00
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Пример 3.
Входная дверь одностворчатая.

Примечание: В зависимости от применяемого углового соединителя - армирование 
створки режут под углом 45° - на 43мм меньше створки либо под углом 90° - на 110мм мень-
ше створки.
Размер 
элемента

Тип про-
филя за-
готовки

Артикул 
профиля

К
ол

.

Вычет
№1

Вычет
№2

Формула Размер 
готового 
элемен-
та

Размер 
заготовки

Рама(гор.) Коробка 116800 1 0+Lсв. 0+Lсв. P-p(гор.)+Lсв.×2 1000 1006

Рама(верт.) Коробка 116800 2 0+Lсв. 0+0 P-p(верт.)+Lсв.×2 2200 2203

Порог Порог 1 -48 -48 P-p(гор.)-48-48 904 904

Створка(гор.) Створка 216000 1 -40-40+Lсв. -40-40+Lсв. 1000-40-40
1000-40-40+Lсв.

920 926

Створка(-
верт.)

Створка 216000 2 -40-40+Lсв. -8-8+Lсв 2200-40-8
2200-40-8+Lсв

2152 2158

Импост*(в 
створку)

Импост 318600 1 Створка-
100

Створка-
100

920-100-100 720

Армирование 
рамы(гор.)

106810 1 Рама-60 Рама-60 1000-60-60 880

Армирование 
рамы(верт.)

106810 2 Рама-60 Рама-0 2200-60-0 2140

Армирование 
створки(гор.)

106810 2 Створка-43 Створка-43 920-43-43 834

Армирование 
створки(-
верт.)

106810 2 Створка-43 Створка-43 2152-43-43 2066

Армирование 
импоста

106810 1 Импост-70 Импост-70 720-70-70 580

Заполнение 1 
(гор.)

Рама-145
Створка-
105

Рама-145
Створка-
105

1000-145-145
920-105-105

710

Заполнение 1 
(верт.)

Центр-28 Рама-145 1200-145-28 1027

Заполнение 2 
(гор.)

Рама-145
Створка-
105

Рама-145
Створка-
105

1000-145-145
928-105-105

710

Заполнение 2 
(верт.)

Центр-28 Порог-113 1000-113-28 859

1000

(ñòåêëîïàêåò)
Çàïîëíåíèå 1

(ñåíäâè÷-ïàíåëü)
Çàïîëíåíèå 2

10
00

22
00

12
00

43 110
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Пример 4.
Дверь входная двустворчатая с остекленной 

верхней частью, рама из профиля серии «eco 60».
Примечание:
При изготовлении дверей из серии «eco 60» 

импост в сторку желательно торцевать фрезой 
для серии «termo 60».

Размер 
элемента

Тип про-
филя за-
готовки

Артикул 
профиля

К
ол

.

Вычет
№1

Вычет
№2

Формула Размер 
готового 
элемен-
та

Размер 
заготов-
ки

Рама(гор.) Коробка 116800 1 0+Lсв. 0+Lсв. P-p(гор.)+Lсв.×2 1600 1606

Рама(верт.) Коробка 116800 2 0+Lсв. 0+0 P-p(верт.)+Lсв. 2500 2503

Порог Порог 1 -48 -44 P-p(гор.)-48-48 1504 1504

Створка левая 
(гор.)

Створка 227800 2 -40-40+Lсв. Центр-3
Центр-3+Lсв

1000-40-3
1000-40-3+Lсв.×2

957 963

Створка пра-
вая (гор.)

Створка 227800 2 -40-40+Lсв. Центр-3
Центр-3+Lсв

600-40-3
600-40-3+Lсв.×2

557 563

Створка(верт.) Створка 227800 4 -8+Lсв -15+Lсв 2000-8-15
2000-8-15+Lсв.×2

1977 1983

Импост верхн. Импост 318600 1 -48 -48 1600-48-48 1504

Импост левый Импост 318600 1 Створка-
100

Створка-
100

957/Створка(гор)/-
100-100

757

Импост пра-
вый

Импост 318600 1 Створка-
100

Створка-
100

557/Створка(гор)/-
100-100

357

Армирование 
рамы(гор.)

106810 1 Рама-60 Рама-60 1600-60-60 1380

Армирование 
рамы(верт.)

106810 2 Рама-60 Рама-0 2500-60-0 2440

Армирование 
створки лев.* 
(гор.)

212020 2 Створка-43 Створка-43 957-43-43 871

Армирова-
ние створки 
прав.*(гор.)

212020 2 Створка-43 Створка-43 557-43-43 471

Армирование 
створки(верт.)

212020 4 Створка-43 Створка-43 1977-43-43 1891

Армирование 
импоста

106810 1 Импост-70 Импост-70 1504-70-70 1364

Армирование 
импоста

106810 1 Импост-70 Импост-70 757-70-70 617

10
00

20
00

25
00

10
00

50
0

1000 600

1600

Çàïîëíåíèå 3

Çàïîëíåíèå  4

Çàïîëíåíèå 5

Ñòâîðêà ïðàâ
Çàïîëíåíèå 2

Ñòâîðêà ëåâ
Çàïîëíåíèå 1
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Армирование 
импоста

106810 1 Импост-70 Импост-70 357-70-70 217

Заполнение 1 
(верт.) (гор.)

Ось-120
Створка-
105

Центр-28
Створка-
105

1000-120-28
957-105-105

852
747

Заполнение 2 
(верт.) (гор.)

Ось-120
Створка-
105

Центр-28
Створка-
105

1000-120-28
557-105-105

852
347

Заполнение 3 
(верт.) (гор.)

Порог-113
Створка-
105

Центр-28
Створка-
105

1000-113-28
957-105-105

859
747

Заполнение 4 
(верт.) (гор.)

Порог-113
Створка-
105

Центр-28
Створка-
105

1000-113-28
557-105-105

859
347

Заполнение 5 
(верт.) (гор.)

Рама-53
Рама-53

Центр-28
Рама-53

500-53-28
1600-53-53

419
1494


